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Neue Klasse von Hohlwellen

Sonnenwellen, Statorwellen, Flanschwellen:
Je nach Einsatz und Hersteller werden diese
Bauteile unterschiedlich benannt. Aber an-
ders als typische An- und Abtriebswellen
aus Doppelkupplungs- oder Schaltgetrie-
ben, haben diese Teile diinne Winde, eine
grofe Bohrung und einen diinnen Flansch.
Entsprechend haben sie sich der klassischen
Kaltmassivumformung, die fir dickwan-
dige oder volle Getriebewellen die wirt-
schaftlichste Losung darstellt, bisher entzo-
gen, da ein recht grofler Aufwand beim Dre-
hen notwendig war. Hirschvogel hat nun ei-
ne Prozesskette entwickelt, die die Fertigung
auch dieser Bauteil-Klasse auf automatisier-
ten, mehrstufigen Umformpressen ermaog-
licht.

Schlanke Winde, groRe Bohrung, diinner Flansch.
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